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	活性剤標準値 備考
	特性
	Mixland+® TMTD マスターバッチは超促進剤またはチアゾールおよびスルフェンアミドと合わせた促進剤のブースターとして使用します。また、主要な硫黄硬化エラストマーの加硫剤（硫黄ドナー）としても使用できます。加硫速度が速いので処理の時間が短縮されます（スコーチしやすくなります）。
	Mixland+® TMTD マスターバッチは超促進剤またはチアゾールおよびスルフェンアミドと合わせた促進剤のブースターとして使用します。また、主要な硫黄硬化エラストマーの加硫剤（硫黄ドナー）としても使用できます。加硫速度が速いので処理の時間が短縮されます（スコーチしやすくなります）。
	硫黄不使用の加硫およびEVシステムにおいて耐熱老化性および耐圧縮永久ひずみ性のある安定した加硫を実現できます。カーボンブラック不排出の加硫において優れた発色を実現できます。
	EPDMにおいてMixland+® TMTDマスターバッチは二次促進剤として効果を発揮します。CRをETUと加硫する際、加硫遅延剤として使用されます。
	EPDMにおいてMixland+® TMTDマスターバッチは二次促進剤として効果を発揮します。CRをETUと加硫する際、加硫遅延剤として使用されます。
	NR, SBR, IR, BR, NBR, IIRおよびEPDMへの使用に適しています。
	ゴムに素早く分散します。加硫温度で13.3 %の硫黄を遊離させます。アルデヒドアミンおよびグアニジン促進剤によって活性化されます。リサージが加硫速度を下げる場合、ZnOおよびステアリン酸が必要となります。
	用途
	絶縁ワイヤ、耐高熱性製品、タイヤ、チューブ、ケーブル、履物、透明物品など
	包装および保管
	安全性および毒性
	MIXLAND+® マスターバッチ使用例:

